EL AYUDANTE PRACTICO

il 'NY26 del Chapista y Hojalatero

. 27 del Fotégrato Alicionado
28 en Conversién de Medidas
29 del Ajustador-Montador
80 para Alambres en General
31 del Foguista y Calderero
32 del Pintor al Sopléete
33 del Dibujaonte Industrial
34 - del Telegrdiista .
35 ‘en Galvancplastia
36 para Industria de la Mad
37 del Técnicsé Textil Hilador
38 del Técnico Textil Calculista
39 del Técnico Textil Dibujante
40 ‘en Campcnillas :
41 del Instclador de Te!éfono_c_,;
42 del Capaicz Mecénico ® L=
43 en Aricicctos Casesos
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45 %:Z Plomergs <
46 del Herrero & - =y

« 47 del Relgjero (Pulsera) -

48 del Relojerc {Pored)

49 en Meednicz Teadil

50 del Fresador Mecamics
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El drea de un circulo: es ¢l didmetro X G,7854
La circunferencia de an circulo: es el didmetro
X 3.1416.
Sabiendo el irea de an circuio, para enconirar
su diimetro: dividase el irea por 0,7854 y
extraigz la raiz cuadrada. (Ver temblén peg. I8}

Conversién medidas inglesas
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Rosca para cafios de bronce del tamafo 3/8, 1f2, 5/8 y 3/4 Pulg. ingl.
diametro interior se hace de 26 biletes por 1 Pulg. {(Practicamente!)
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Dimensiones 4ri giznle cen pase rormal a medula

TABLA DE S ENGRANAJES

Cilculo. ripido aproxima d
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Trm. R [Dv mu'tipl | Div. multipt
] 5] 0 S1] 006156 76| 004132
P2 2| o 52| 0.06038 | 77| 0.04079
3 = 0 | 53] 005924 78004027
[« 25! 0 54| 0.05814 | 79 0,03976
i S 30} 0.1 55| 0.05709 | 80| 0.03926
= 31| e | 55! 0.05607 | 81 10.03878
2l
= 3 | 571005509 ] a2 | 0,03830
| & 3 53/ 0,05414 | g3 | 0,03724
§ s 3 [ 57 005322 | 840,03739 |
B 62, 0,05234 | 85
! 611 005148 85
12 62 0,05065| 87 0(33610
13 63| 6,04985 | 83 | 0,03569
14 64| 0.04907 | 83 | 0,03528
1 £3 | 0,04831 | 50 | 0,03490
15 66| 004753 | 91 | 0,03452
17| 67| 0,04687 | 92 | 0,03414
18 83| 0,04618| 93 | 0,03377
19] 631 0,04551 | 94 | 0,03341
20 | {45! 70| 0.04485 | 95 | 0,03308
21 | a5 71| 0,04423 | 96 | 0,03272
22 | a7] 72| 0,04362 | 97 | 0,03228
23 48 73| 0,04302 | o3 | 0,03205
23 | 45 0.08407 | 74| 0.04244 | 90 | 0,0317
25 0,12523 | 50| 0,06279 | 75 | 0,04183 [100] 0,03141

Divisidn de la circunferencia en partes iguales e mnacnp-
cien de poligonos reguiares. Frente a jos numeros | &
100 se indica el factor que mx.l\iplicndo por el diametro
da la Icngl!u¢d de una division
Giicasl. ¢2 24 an @ 2. 33 partes: 24 X 0.09506 =278 men
75?1,0 Circont. ¢z 8 TMQ5 . 18 partes: B X Q.17355= 11 mm
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I LAS RUEDAS DE ESMERIL Y SU EMPLFEO ! ; =k, 2 f
} Las ruedas de esmenl se clasficas segua é EB. BI=. BiE. =i, =12, 33
tamafio de sus granos. en gruesa o ea fin , y segaa B B S™ SIS £
su estructura, en duras o blandas Para la clamfi- ga 2 =la el= .
cacién se gradian segin las mallas por las que pa- - - S*E2 £ o
| san los granos  Asi, el grano 10, significa que la T e e =8
| distancia entre los dos alambres de 13 malla @ | €= % ot o i o &3
i de 1/10 de pulgada. La dureza relativa esti indi- — .
| cada por letras Asi. “A” es una rueda muy % >3z > c
| blanda, ‘B’ es algo mis dura y asi sucesivamente. EFER R &
;‘ g Las megas d;agrana grug;xdy de mtl;_du % ' | : » ; b
| ureza son adecuadas para esmerilado toso: lim- - 5 a
pieuLdz p;tzas de f“ffé“‘ etc - % = SEic ‘g =
as de granos medianos y duras, son apro- S H TimS-ilw
piadas para afilar herramientas de torno, etc ﬁ g ol {3 ;r'% i }{'é =
Las ruedas de grano fino y textura blanda = -3 332|282 3
se emplean silo para afilar berramientas finse | € @ ? : 15 H3=] St
como para fresadoras, etc s Fel 2251 2%
Cuanto mis dura es la pieza que se desea ﬁ 2 s & A peee
esmerilar, tanto mis grueso debe ser el grano de z c ~z e oiiy
Ja rueda esmeril. ﬁ Tl RS o 2 oy il e
No es posible fijar una regla exacta para las . e Gls " Blcart
i velocidades: se considera que una velocidad circu- c Tz w SIS 2i2 212, 2sitici
I - o Nlw a7, » | Silicio
| lar de aproximadament: 1600 me > por minuto. o = —-
es de practica ﬁ = TI2sTICe 818812 . Slan
‘ Para el esmerilado 2 agua o piedras de afilar. P G : 7 -
i o deberd tomar sdlo un tercio de esta veloadad. ﬁ el e Tungs.
; Para pulidoras, 1a velocidad debe aumentarse des- St elemtiG Rl I EsSlcom
i de una y media hasta dos veces la del esmeril e E 3 [ 1
i geco. ﬁ ! | i i ! I fvanad.
j - Yea 2l darss dorso
~_, Ruedas de Esmeril 3 ' ™~ ACERQOS '@
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200 = color de p‘p clarc

240 — marrén > & 320 — azul dare
260 — purpires o - 350 — azsl g
280 ~ violets S S 400=- grm

Reglas fundamentales para el tratamiento dol Acere

Costar  Varillas finas se cortan en frio, gruesas e = torme.
© con trancha estando el metal caliente. En el supvestc cese
de usarse serrucho, el movimientc de va y viene de! misma,
sera de 60 p. minuto. Aceros maleables: Observar la tem-
peratura indicada por la marca de! acero para fraguar Mar-
tillar con baja temperatura resquzbraie el acero. Fraguando
con aita temperatura se funde o liqus el acero. Después de
fraguado, recoser el acero con ¢! fin de evitar dilstaciones
y resquebrajaduras y facilitara la ma
cién. Calentar el acero unicamente en n de leda o car-
bén de piedra bien granulado y quemadc No aproveche es
ningtn caso el calor del fraguado pera temgplar. Se recomien-
da antes de la elaborscion: recoser el acerc, especialmente
para msirices y piezas de consistencia
Temp. de recocido de 600 2 760°C. Si n
hornos especiales se introducen lay piezas
herméticamente cerrado, con el fin de evitar
en la superficie {chispas de fraguas) catg-ualda les: se apvued
ven las piezss con polvo de carbén de lefia, sal comin o abdn
Aceros de menos calidad, se iniroducen simplem tenien-
do la temperatura debida) en ceniza o cal. Templsr requiers
Iz mayor atencién. Los lignidos mas usuales son: azua coman
limpia, agus preparada con aceite, zal o cal, aceites vegata
les y minerales, bafios de :al o compuestos de acidos Cada
marca de acero, tiene su manera de templar, por lo que debe=
seguirse las instruccionss gque se indican para su temple ¥
tratamiento.
Revenir. Es indispensable para toda clase de 2cero Se o
hace inmediatamente después de templar. Las piezas se ponen
sobre un trozo de hierro o arcna bien cabente. o se las bace
revenir directamente con =l calor de temple, reteniende o
calor necesario. Para bemxemn que cortan, = calor de
revenir tiene que subir hacia £

Tratamiento del acerc

tz2 - Bs. Aires - Tucuméin 413

EMPLADO DEL ACERO -

1
2 ia

Salitze

xo 3 No se debe calentar al

3 acero a més de un rojo
cerezo y no trate de sa-

= 24 car colores. Sumérjase
A 111 solamente.
Z 1ado corrosivo ... 28 gramos
6% lts.
2 punados

suelto, estd listo para usar. El

pr ngrediente da resistencia y el segundo da

herramienta. NO OLVIDE que

wciz es un VENENO PODEROSO.
3 Sal combm .. ....000-n 112 gramos

Pulg, =

JAAN b b ”‘1

RV

11/32= 8, 731 ,569
3/3 = 9,525[11/16= 17,463
13/32 10, 319 23/32= 18,256
7/16=11,113| 3/4 = 19,050
¢>/32 11,9056{25/32= 19,844
1/2 =12,700|13/16= 20,638
17/32=13,494|27/32= 21,431
5/16=14,283] 7/8 = 22,225
13/32=15,081}15/16= 23,3813
1 S

5/8 =15,875 25,400
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Cuchill de deevasie
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Cuchill. para

gerecha ¢forma americanz) /2ouierda afinar
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Cuchii gde refrentar Cuchili de

derechs (p. afinar) i2quierda gancho
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Cuchili de corlar
dobl derecha

e

Cuchiill de cortar
dom 1zquierda

Porta cuchill,
tnieriormente

@JDD

Cucmll de barrsrar
inlericrmente

Cuchill para afinar

)

Cuchill para afinar

inferigrmente (elastico)
B | R | =——
= —
Cuchili para Cuchill para afinar Cuckill de
bronce (forma ganche) -

Formas de cuchilias para tornear
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! : N Cuyrves, codes, tees, cruces, Suptas, bojes. fapcaes pic. B°

126

135
13%
142
145

Tess nerm. y reducidon
» OEP. COTY. ROTE. ¥ rod.
.+ 000 2 empalim. curvad.
,» Borm.45° y reducides

Curvas mache yhemb30° | Rescas con (wercas BeS
21 » largas 90° Tapones mache Ro8
122 | ,, hembra 90° Tapas hembra i
123 » mache 90° Tuercas 75
126 |, . 45° Uniones dobles R4
129 |, dedles U abwerias | Boscas 187
132 |Codos hemb. norm. y red. | Rescas seacillss ]

Tonexion. c.cuplay twerca po3

Yalvelas retencion vertic.

Curv. 6b. U c. emp. cont ]
Bujes sxcéntricos

148
154
157
168

Cruces mermales
Cuplas reduccidn
Bujes reduceida
|Cuplas merm. con mrviss

Tuplas de reducc excestr.
Codos csa unida
Cruces coa 6 vias
Véivulas retenciis horiz

161

Cuplas Haag ddlvviey du pie

Plazas ds caies veuss o derse
Cmmv.ynﬂmdg ial yest a® y mm

1 APARARS 1% 1% 2 3%, 13 73% 4
30 (40 |50 70 80- 90 100/

oul.anil@}13117{21]27{33 (42

1
W.na| 6] 8110{15[2025
48 {60! TS isZen 113

Pese de cafios (negres) por melre Haesl ¢a Ky §'x mas

Kg ]slﬂs{alﬂé 2{z2[z 32
Slele|=|=ic!lemie v

« i i < \-g'\s‘]:

Para cafierias de vapor, agua. gas ¢ mstal de caiefacoes

DE ACERO S COSTURA

Con vosca Bowa é= gaa
e | o | -
normal wn pEenda

PIEZAS | ot HEIHiS W CANOS

TCON COSMOPOLITA

-
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& AYUDANTE

PRACTICO

4

14

18

17

18 del Calculista Técnico

13 para Trabajos en Metales
20 en Resistencia de Materiales
21 del Carpintero en Obras
22 para Hormigén Armado
23 en Albaiileria

24 del Mueblero

25 en Sistemas de Roscas.



