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El ara de ca círculo: es ri diámerre X O, 7 654 
La ci.rcuoferenW dt an circulo: rs el diámetro 

X ).1416. 
Slb1mdo el ira dt an etresto, para encoerrae 

1a diimttro: diYid- •l áru por O. 78 54 v 
extra¡ a la n:fz cuidr~dL • ..... ,.., 111 
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~ r ·- r, ·~ % TI.:ERCAS, ,.. 
~ ·-· ~ .. .:- _..., 0 ó ...... 1 

_,... ••aor Pul; mi~ r •• .,. .... ...,,,, ff'./m mJm 
1116 1.58 1 .~ 1 60 . i := .:., ·:, 

1 
1,022 0,674 J 

3132 2,34 175' 4a 5 :!..5: c. 3.3 1.222 0,874 3,5 
3 .. 2..5 

1 
: 31!,4 1,428 1.012 4 1 3 40 6..5 .... 3,!)7 3.2 J:I g 1,;:4 "J l,732 1,246 4 S/32 

~ : ' : ..:-! ........ t.5.5 2,036 1.480 4,5 
J/ 16 4,76 :i. ·s 24 ! :. ~ - ·-;· : -~ 1 <D 2.,.3.36 1,780 5 
11• 6.35 5.~ ..-. z s 1 ::.·, :.. J 2,640 2.014 5,5 
5116 7,!!4 6.5 -~ 2.. cJ 3.046 2.352 6 
J,18 9 52 8 ~ 

~: :.,, 3.554 2.720 8 
7/16 ll,ll 9.25 r : 5 1 . 3 co 4.064 3.092 8 
Ir: 12 70 , 10.so ,, ..-. 4..ó 3 ro 4,568 3.526 9 

e 4 15 s. 72 3,960 9 5/G 15,87 ! 3.5 1 ,l .-, s.s 4:50 1 4.5~ S.SS2 4.332 11 31' 19.05 16..':.5 -o ...., • 4 510 4.90 6.090 4.700 11 
7¡g Z?,22 19 Z'S 9 7 5 €!0 5 90 7,090 5.700 14 

25.40 22 g r- & ¡ 1 25 c.sss 6.:6-. 6 sn e.113 6.376 14 
1.114 31.75 ze 51 9 !.Q 0,5681 i.264 1 so 9,113 7.376 11 - r> "' l i.s l.318 34.92 30.25 e 5'l 9 i,0..2 i,917 8 3il 10,135 8,052 n 
l. f/ 2 38.10 JJ..5 6 ~ 

11 1.5 1 l,C•l2, 8,917 9.30 1 i.ias 9.052 22 

ll 1,75 1,215 9,569 10. - 12,158 9.727 22 
1.518 41,27 35.$ 5 65, 80 !O 14 2, - l ,389 11.222 IS,180 ·11.002 22 .,,,., 11,70 
l. 3/4 41.45 39 70 es 6,5 10 2 - 1.359 13.222 J,75 16,180 13,402 27 15 
l. 718 47,62 '41.5 •• 11 _ 75 90 11 

~ 

18 i.5 1,735 14,528 15.· 18.225 14.753 32 
2· so so 44.S 14.1/2 79 95 1 8 12 20 2.5 l,73S 16.528 17 .• 20,225 16.753 Je! 

Rosca Withworth ROSCA METRICA 
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Tucumán 413 

Esp. lll @} o Esp. Die>I• ' 
en Peso en Peso en Peso en •• Peso• j Ptso esj !'al• 

m/m Kg/m Kg/m Kg/m m,1m K;-,, iq • l'.1,.• 

: 0,196 0,170 0,154 4-2 13.&H p 1 !!9'211~ 
0,283 o,'Á5 0.222 ... 15.100, 113,1€2 11.-935 

7 0,385 0,333 0,302 4515,896 13.-66112-"55 
8 0,502 0,435 0,395 48 18,086115 663114.::0S 

10 0,785 0,680 0.617 SO 19,625 16 995 15,4\3 
12 1,130 0,979 0,81;6 52 21,226 1&3&3 11; 571 
14 1,539 1.332 1.208 54 22.691 1 ¡ 9,524 17,S-3 
15 1,766 1,530 1,387 55 23, 746 20,560 I S.6.5D 

16 2,010 1,740 1,578 56 24,618 21.320 l ~~r..s 
17 ·2,269 1,965 t.782 5B 26,407 22.0;0 20.; .;o 
18 2,543 2,203 1,998 60¡28,260 24.474 22.1~ 
20 3,140 2,719 2,466 62 30,175 26.133 23.700 

22 '3,799 3,290 2,984 64 32,154 27.845 25..E.3 
24 4,522 3,916 3,551 1 GS 33.160 28,720 2\0.511 
2S 4,906 4,249 3.853 68 36,298 31.436 28,5(8 

27 5,723 4,956 4,495 70 38,465 33,312 30,210 
30 7,065 6,118 5,549 75 44,130 38,240 34,680 

32 8,038 6,961 6,313 80 50,240 43,5C9 39.458 

34 9,075 7,859 7,127 85 56,716 49,118 44.~ 
35 9,616 8,328 7,550. 90 63.585 55.067 49~ 
38 11,335 9,817 8,903 96 70,846 61,355 s!;.643 
40 12,$60 10,877 9,865 1~ 78,500 67,983 61,653 

Pe10 en K1 por met~ lineal 
les datos de eeso an1edichos se mu1t1p1t:a:n para~ 

cobre .. por 1,134 plom$) .. ..... por 1,448 
tiro"ce por 1.0S6 Clfft ·-· por 0,917 

• TABLA DE PESO (1) PARA fflATERIDLES 9 
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1 % u-;- ..... :._-· 
fllet1 :-, - L ,-• ~: ~ .. ....1 e- ~ t::.. '"" .. . 

•,q ~-· r-: .5 -a . - ,,.., Pulg. . .. e . ·- ~ 8 50 28 -¡¡ ~ 
e, ·s -~ --- -- :· ~5 11.50 19 -!!. ·• 

- s r; 1 ·:.~· :.;_ 95o 15.25 19 
..., .: - ... - 

. - : - :3 s.+51 19 14 l!!. .. ..., -. 
;._ ! :.. .- =.;: s :; 591 20.75 14 .... 
; ' :. -~ :-= ~: :. 11 i I 24 SO J 14 s- 

~ 
; 

;.s..:..:, ~:..¿ 30.269 30.50 11 .. 
! : ·s 4! 909 1 33,950 39,25 ti o : 

<C M . . 
~ 

. ~;;z 4-4 322 4 t.363 41.75 11 E :i 
.;.s1 s 44.856 I!"' :..;.·;¡ 45.25 ti _,.. . .--. 1 :! 4 51,993 49,034 49.25 11 

.,, . ., '5 ~ ... 
2' 50.r~ 59.613 56.654 57 11 e t 

~ l! . 
2 1 4 57 15 65,i21 62,762 63 11 

.,, .,, . . __... 2.1 2 63 5() 76,232 73.273 73.50 11 "' . 
2.3 ,~ 82,472 79.513 ti 

; ; 
69 55 79,75 ·~ 5 

~ J' 76.20 1 
88,517 85,558 85,75 11 . .5 

~ 3.114 93,942 90,985 Sl.25 11 :; ~ 82.55 ... .,-. 3.1/2 SS.90 99.365 96,408 96,75 11 ~ e 
iJ/4 104,788 101,831 11 

a :~ 
95.25 102.25 .... 

~ •• 101 60 110.211 107.254 107.50 11 

~ ~!!lMOr!!I · ROSCA de GAS· WilhWOrtlJ 
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i 1 
1l a "' 11 ¡ ~ 

d 8. o g s: .i g g f f 1 J 5 ¡¡j 

1/4" 20 11 12 7 11 10 8 'f 1::: 5116" 18 14 16 2 14 13 8 

3/8 16 17 19.6 17 16 8 8 i 2:l~ 

7/16 14 19 22 2 19 18 75 9 4 8' ~t. ';1 

1/2 12 22 25 4 22 21. 75 11 9 2.5 '"32 

5/8 11 Z7 31.2 27 26.75 13 11 .30 '.'8 

3/4 10 32 36.9 32 31. 75 16 13 '!5,~ 

7/8 9 36 41 6 36 ~5 75 18 16 ?S '50 

1" 8 41 47 .3 u 40.75 20 18 42, '55 

1.1/8 7 46 53.1 46 45 75 22 20 48/60 

1.1/( 7 50 57.7 50 49.75 25 22 5016:i 

13/8 6 55 63.5 55 54.75 28 24 s:1n11 

1.1/2 6 60 69.3 60 59.7 30 Z7 62/80 

Medidas standard para bulonea 



7,46 

6.5 

TABLA DE~ENGr2ANAJES 

za, l 7 J0,33 32.50 

7,07 

5.95 

'=,,,.._- 

=--- - :-. . 

:..e O.! 1 0.9 l.2S 
. ¿,¿ -- 1.51 ¡ 2.82 3.14 3.93 

:.. -~ ~ : 1 1.25 1 A\ 1.57 1.96 

_¡ 1 .:_-. ,.-3 1.95 2.17 2,71 

- ·;; 2.~ :!..S 2.71 l 

- - 5..:3. -.o:- 7.85 8,C4 !1.42 

z.; - - : ., z :'.J 3.93 4.32 4,71 

._ ... 

··~~ ... ~- 
~ :::..,:..:. • ..:, o:; 4o; 542 

1 
~ 1 ••. _...:;, .?..:.i 1; ,.-:;, 4 4.25 4.f. 4,75 

·- ,e- lC.Z' ··- l_·_c_:2._s.; __ ,.,1_3_..15 __ +1,-.-1-.+l-4-.9-2--l 

~ [ :,; :ir::' s, l s.s s.s1¡1 6..U 6.€7 
__,,,_ ét;-< 1 
~ .. ~.,-,::._..,.-~~-..--~--,-----,_,..,.,~-~--=,-.-=3r-:e,-.E~-~. -=9.2-;;-;1t-'.9~_~1s;:t-;1-;o-:.2~9i 

~ >-F-~~:::;,, .~::.,·:___,;a~·:__ ,.-,-=:---,-1 ~=-\-=s ,-', ¡-1-:s,-.s-s+I ! zn.-6=- .• -=\-i,-2-.:1,-,99-ti-23~7.'-;~,lt-2·-:::-. 1-3-1 

~ ,u::.,1;,-:;,; 1 1 
E,~, " .. ¡ 7,1'.5 8.64 9,43 Jo.21 11 11,78 12.57 

~ ;>'"'- 11. 'u• ,10.33 !1.92 13 14.08 15.17 lC.25 17,33 
~ li!OO•,.O l 9 10 11 12 13 1.i-¡--is- 
.- .,. 1Paso e:i l","1 1:.s.2:- 31.42 3~.56 37,7 40.s-4 4J,9S'4i,12 

~ vac . .o ds:l u;eqJel 
.-- - !4,14 15.71 17.28 18.85 20.42 21,99 23.56 
~Eses,.,, 

h:!¡]j !.if l!t.:! it9.5G ,21.67 23,8.3126 

Poleas y Correas 

CALCUl OS R.\PfDOS 
Cálculo rápido aproximado Ce :1ora.s,;. ..:5 .. ~. 

Dcdúzcase el 1 ;'r ;• d.vidase pcr :. 
Cálculo rápido aproximado de kilógrar-ce ~ '.:.::-!'"U: 

MU!tipliquese por 2 y agréguese ... :i 1 ~ 1'. 
Cálculo rápido aproximado de p~'.g.;,C:s .a .:r.:ri. 
metros: Multiplíquese por 5 y drviz ase coe z. 

C.ilculo rápido aproximado de ceruime -os 1 ::r:~:. 
gadas:' Multiplíquese por 2 ;· dividase e: 5.· 

. \h.::t1p:: ..:i"St' e; .:_j:-~·-:, :..! ____¡ -:-: • .. 

sora por 3. 14 i S ,. e! -;:. -· --..: ~! 
pliquese por tas re-':'o:,:; .:!:-t:S ! - ~ - 
fara ha!tar f::s R P .. ',! C. : --j,.,c_: .-:_ ~::.r: =:.., 

~ 
Muitrpliquese el éii:::-.?::-.o ó ..J ;-- 1 -;~:. 

sora por sus R.P .. \1. >" G..;·;lós.t L ;:,·=-:._..:·.: ;-.x 
el diámetro do? la polea r::i.-:éaó o -=-.- _ •_¡:...._ 
Paro ha!lar las R.P..\! Ci :: Q.~ - - _ -;.:. :, 

mandada· 
Multipliquese el di.i me iro ce J¡ F-tC -;-:~- 

sora por sus R.P .. \L y drc . .=•se e; ;:-x _.:"'_.:, ;:....x 
las revoluciones por minuto q ce cebe ::: .1 ?=- ~ 
impulsada. El cociente sc rá el · .;-.:::, 
Para hallar el didme1ro d? b ~:::.:~= --=-- -.;: .:> 

mandada: 
Multipliquese el diámetro C, .e ;:-;..;¡ .=;::=..:- 

sosa o ele mando. por Jos R .. ?.\~ e:: r a - - y 
divídase el preducto por tas R.?.\~ ce __¡ ?::.!:1 
impulsa-da. 
Pw:a hallar el duimet:-o ¿., fo rc':-G r~=-·::-.: : :1 

mando: 
Multipliquesc el diáraer-o ¿: .a ;-:. ca -;...:- 

cada por las R.P.i\t de la :::-.:.S.:::.a , :.. ---=-~ eí 
producto por las R.P .\1. de la !:.a.=-- ~-:-L 

PC:r :: !.' ': =:= = = 1 • 
fara bctiz- != .roc : : : .:.· --.: 
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~ 
~ 1 •,1,.ces DIVISION ~el CIRCUlO Molde• etc . ~------- 

:.. --··= ~. - ' D • -r, .. 11r,l l),. tnuh,pl 

• : :.xo.: z s :.1:0:-,..: 5) 0,06156 76 O 04132 
l :-:,:,:,: ,. e 115.:9 sz 0.06038 77 0.04{)79 
: - •:,,-: :.• : 11196 5,.) O 05924 78 0.04027 

1 • . --- =~ e 1 :..;1 z j 54 O 056) 4 79 0,03976 . 
s .:.s.: ::..= e: ,.;5.J 55 O 05709 6() 0.03926 

• : .::.: ··: - e 1 :¡ ! 1 5¡¡ O 05607 Rl 0.03878 . ":' .. .. .: .:.~:2 s • 1 0.05509 82 0,03330 ,. 
! .. :,J, e ~5.:)6 l ss 0,05414 8.l 0,03784 

l - --=-- -..: , .. - ~. .: .. _::!7 5') OOSJ22 84 0,03'/39 - 
I t~ :..:: .... =-=-- }"' c;;;9¡;.¡ 

16', 

1 o.oszn 85 0,03695 :~ -., 3.5 v0.5~16 6~ 0.05148 ss 0,03652 
1 ·- : .:=,~s_: .. 00:451 62 I 0,05065 87 0,036!0 - 

; J ( :.:;;_1_: ss O.Oe2SS 6.) 0.0498.5 SS 0,035G9 
1, o 2.:=1 3; 0,08047 61 0.04907 89 0,03529 
1 ~ ~· =~:;;; O 1 0.07846 5.; 0,0483! 90 0,0.1490 
)5 l, l ;5-.,:3 41 0,07655 , 65 0,04758 91 0.03452 
"1 o: ''5 42 0,074i3 sr 0.04687 92 0.03414 
16 ... ,17;,;5 <.J 0,07300 61! 0,04618 93 0.03377 
!91 O,tó~59 44 0,07134169 0,0455! 9i 0.03341 
zo 0.1 :;5_;3 45 0,06976 70 0.04486 95 0,03306 
21 0.),)904 ,,; 0.06824 7) 0,04423 96 0,03272 
2.21 O,i423t 47 0,06679 n 0,04352 97 0.03238 
23 0.13617 48 0,06540 73 0,04302 98 0,03205 
24 0.!3053 ~9 0.06407 74 0.04244 99 0,03173 
25 I 0,12533 50 0.06279 75 0,04188 10-0 0,03141 

01vai6n de la circunferencia en parte, igu&IC'1 e uucrip· 
ció" de poligono, regulare,. f e e nte . loo numero• 1 . 
too ee indica el factor que m~ltipliudo por ti dii.metro 

c!a la lcin¡1tud d• una d1vi,iOn 

ElEMPLO: Cs, ol 11 l' ,a(i'l /. 33 11""1: H X0.0!50!:sl.1! mm 
C1;rnt ~! IB1r<'II~ ·/. 18 ~Jrtu: 18 X017365a 3.1 mffl 

Para Br1?at C•líbru 

... de sogas V Clllles . DiálJUiaal . HP . Cunlll 
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- o - • CD 
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lt . 
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l.~ B,!ll;;DtiS QE ~MERii-~ 
La.o rueda., d• nmm.l • ll'f9a 

umaño de '"' ar•nos. ni 1ruu o ra ~. y qu 
ID ntructuu. en dura., o bludaa. Pan i. claífi. 
,ación,. gndú•n sqáD lM awlu por i. q .. pa- 
un los granoe Asi. ti 1rao 1 O. si1nihu q11t la 
di,uncia ,nm IOI doo al•inbra dt lo malla • 
de 1 11 O de pulg•d•. La durna rtlotin cst.i i.ndi- 
uda por le~aa Asi. "A" n uno r:irdo may 
bl•nda. ''B" es al¡¡o má1 dun y Mi 1ucesiunwntt. 

Las rurdas dr ¡¡r•noe aruCIOI ., dt mucha 
dur•z• son adrcu•das pan esmtribdó 10.:0: lim- 
pitu de pirzu de fundición. etc 

Lu dr gr•nos mtdi•noo y duru. 10n •P- 
piadas para •filar hrrr•mitnW dt torno. etc 

Lu ruedas dr grano fino y trxtura bbnda. 
• tmplun sólo p•ra •filar bttramitnt•• fiiu& 
como para fresadoras, etc 

Cuanto mh dura n la pina qiw • d...a 
amnibr. tanto má.1 JrDelO drbt en rl 1rano de 
la rueda esmeril, 

No ts posible fijar una regla rxacu para 1- 
velocidades: sr considera qur una velocjdad circ11- 
lar de aproximadamente 1600 m, ,. por miuuto. 
a de práctica 

Para el esmerilado a agaa o pitdras d, afilar. 
lf deberá tomar sólo un t<CCJO dt ,su ni~. 
Para pulidoras. I• velocidad debe aun:rntu1< do- 
de un¡ y media hasta doo YKOI i.. del ,.,,..,.:J ca 
ltCO. 

Ruedas de Esmeril 



El Templado del acero 

32= ~.79<+ ll 32• ,731 21 32• l , 9 
':::• l,533 )/8 • 9,525 ll/16• 17,463 32• 2,331 13/32•10,319 23/32• 18,256 3,175 7/16•11,113 3/4 • 19,050 '32= 3,969 15/32•11,906 25/32• 19,844 
/16; 4,763 1/2 •12,700 13/16• 20,638 
}2; 5,556 17/32-13;494 27/32= 21,431 
'~ • 6,350 9/16•14,288 7/8 ; 22,225 
132• 7,144 19/32•15,081 15/16= 23,813 ':6• 7,938 5/8 =15,875 1 = 25,400 

- - 9? 

:So se debe calentar al 
acero a más de un rojo 
cerno )' no trate de u- ,.:= e" 24 car colores. Sumérjase 

!._;: ___¿ l l lt. solamente. 
s_·:.:..::::mCo corrosivc 28 gramos 
.!.;;::, 6Jlí lu. 
"· ·;:,-··r 2 puñado, 

;__· - .• vez é:.sueiro. está listo para usar. El 
~.:--t:- .cg red.ente ¿¡ resistencia y el segundo da 
:, : _,na a la brnamienta. NO OLVIDE que 
o:, s::s.:ac~.a es un VENENO PODEROSO. 

Sa. común 112 gramos 
~.:.::,. 14 
A::.imbrr en polvo.. 28 .. 
Agu• 3.75 lts. 

Calentar la herramienta hasta ti rojo cerezo 

r· -- ::.o:=:;:::it.a Bs. Aires - Tucwnin 413 
~:.. ~:':.'.'=>:...; DEL ACERO 

.- . 
~ ~--'------=-==--'F 

Tratamiento del acero 

200 - color de p,&ia da..""C Q ..=. 29:. - u::;.._ ~ 

~=:o':pajaobk- a~~==~~~ 
260 - purpúreo ~ E l50 - &ZUi ~ 

280 - Tioleb o c. 400 • rn, 
Reclu hondem-,t•ks pan d ~ .;.. ~ 

Cortar V ariU.. fin.u ee cortan er, fnc, ir.:.es.u ~ es t«-. 
o con trancha estando el metaJ c:ahe.nte. E.o el ·~ c=-o 
de uurw aenucho., el moV'~o de n. y r~ d.d m::smo,. 
aeri de 60 p. minuto. Ac.eroe maleables : ~ la -. 
peratur• indicada por Le m&rca del acero PM'a h-quar M,u,. 
tillar con baja tempentura rea.qu~bra,. e! ecero, F ra.cuand,o 
con alta temperatura ~ funde o lique el &eero. ~ de 
fraguado, reconr el acero con el fin d'! evrter 011&.t..a.cJonm 
J re,quebrajaduru '/ facilitara la m.a.mµ:.tlaaón con pe:rfec. 
ción. Calentar el acero U.nica..m~nte en c..ubon de le.f.A o ca,. 
bón de piedra bien cnnulado y quema.do. ~o apro~ a:a 
ningún case el calor del frag1.1ado pera templar. Se rece.~ 
da antes de la elaboraciOn; recoser el a.e.e.ro. e.peoal~ 
para rna.tricca y piez.a.s de coeeietencie, 
Temp. de recocido de 600 a 700~ C. 51 r:o se bpoo~ de 
hamo, eapecialea ae introducen laa piez:u en ca}LI de ~ 
herméticamente cerrado. con el fin de e .. --i~~. <; W! f~ 
en la superficie (chUpas de fragua) d!'!Sigua.l~: se ~..---_d,. 
ven :u pieu.& con polvo de carbón de leña. se! ca:.::... o ji1b:5a. 
Acero, de menoa calidad. se introducen r.:.mpkm=:.e -eesee- 
do la temperatura debida) en ceraza o e.al T~.M ~ 
la. mayor atención. Loa. liquido; mu usuales J.Oll: ~-...a ~ 
limpia. agua prepara.da con aceite. aa.l o c:al a~es ~ 
lea y m.ineraJea, beñce de eal o corr.puesto. de acJiOOI,. e.a. 
marca de acero, tiene su manera de t~mpl&r, por lo qut C)eOC. 
teguine lu inetrucciones que M indica.n pan ,u ~ ., 
tratamiento. 
Revenir. E.. india pensable pan todo da.e ele ...,..... 5e la 
hace inmcdi.at&.mmte después de templar. Lu piaaa M poac11 
,obre un trozo de hierro o are.na biee -c.a.hen.te.. o w la, i..a. 
revenir directamente con el c:.a.!or de temple.. ~ ei 
ca.lor neccaario. Para herramientas q,.:e cor-:&.n. e:I c:alcr * 
reveniz tiene que ,ubir h.a.cia e I filo 



IE&IU PIEZAS &ILIAIIIZAIIM 
-111Slll11111<1tr Yt11hl'llllll1I 

- u. 161 

"' ,. 161 

till 
si~ 171 

o li 
ia 

04 • 
~ .-- 
~ 
~ 
c"4 
~ 
~ 
~ 
~ 
€1 
r-a 
~ .... 
~ 
~ 

~==-==-=-========~ 

W~_;· \J e=:::!' J ~T" c::::::B> ~-- 
Cuthlll. de d!IDille C.e> :, :.,:..,•el C:;• H te, !'Y 

derecha 1::.!•:! t ~·,~tt!"'ICIII 

c::=j',,. c:u- üc::éJ c...=J.$¡.,o• c:=:::O c::::I...L.:lr 
Cuchill de dettlc\lfl' Cuc di. Dlrl 

dtr•clu (forma ansr.cana) 11ou1trd,1 1r1ur 

~ c=r;, .1 ~ CD.. 6'~ c:::B ~.,. 
Cuchill de reíre,tar Cuc.~·11 do 

derecn .. (p. afinlr) 12qu1erd1 g1ncho 

'El Ll.U L::J -~ 

~ ~ 
Cuch1l1 de corlar Cuc~,d ee corlar Porta ci.cl" 'l. 

do DI derecna dODI uqu1er(I¡ 1n\tr1orm!l"ltt 

flJ:E=?r 1ºD=d cza .·L ,o··· 
1J•~!,,z,, "'o:=::9 

Cucn,11 ele narreriar C.Jcridl para afinar Cucrull i,a.ra ar,,., 
mtencr meote 1n!er,o·menle (ela1! co) 

~ c::::D ~ e: 1 
e= e::> c:::=::c::::IP 

Cuct11H par¡ Cuc.1':111 para ¡f1na.r Cwcldl do 
bronce (fO'ffll ganene) ..... 

Formas de cuchillas para tornear 
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.; 7::;-~---~:1 Au1o!llóviles 
;;· ::-.:::... ::-.~c:ón Fluorescente 
___ ~·~=::-:ce:-o 
-~ ::-~esccior y Taladrad~ 
-~ :'.cciio Técnico 
ce. ?aé.io Armador 
ce: Pcdio Reparador 
e n Motores Diesel . 
e el Químico Industnal . 
del Mecánico en Refrigerae16u 
del Calculista Técnico 
para Trabajos en Metal.es 
en Resistencia de Matenalee 
del Carpintero en Obras 
para Hormigón Armado 
en l\.lbañileria 
del Mueblero 
en Sistemas de R<>11caa. 
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