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Prohibida la reproduccion total o parcial

Roscas de paso en ({raceiones de) pulgadas o
en milimetros. (Los tornillos sin-fin suelen tener
¢l paso en médulo).

Sececidn del filete triangular, cuadrada, trape-
cial, redonda o forma diente de sierra.

Roscas derechas y roscas izquierdas.

Roscas de una sola entrada o de dos o varias
entradas.

Roscas sin o con juego en los virtices,

Roseas cilindricas y roscas cénicas.

Las roscas triangulares con 55°, 607, 47.5",
&4, 76° 50° 53° 30° 29", ete.

Generalmente sc usan roscas de paso en pal-
gadas, de seccién triangular, derechas, de una en-
trada sola, cilindricas. -

Para todo célculo de resistencia de tormilles
o bulones vale'la seccién nuclear.

Cuanto mds fina es la rosca, mis fuertemente
puede apretarse un bulén y menos se debilita el
niicleo. :

Las roscas ebnicas, aplicadas en cafios o co-
ronas, tienen la ventaja que menos debilitan la
pieza roscada, ademis permiten separar piezas
enroscadas, después de aflojar pocas vueltas, de-
talle importante en los trabajos de perforaciin.
Construeeién de los filetes en el torno eon la te-
rraja y machos respectivamente, en maquinas de
roscar, en fresadoras. en tornos de repujar, con

eines, ete.
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Roscas métricas finas
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Roscas Métricas Finas. Han sido normalize-
das 9 series de roscas. Angulo del fileted %
Sistema Didmotres de loa tomiiles re
Ne . e %
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| Prohibida la reproduccion total o parciai
: B.S.F. Rosca Inglesa, Fina. Angulo del fi-
{ lete 55°; profundidad 0,64 x paso.
5 Diametse | Profunds
B miam I
| VS - ¥ - B
i 5/16 | 7.838 | 6454 | 0740  [1.155
i 3/8 3525 | 7.898 | os13 |1270
I 7/16 | 1L113 | 8305 { 0304 |1.411
1 1/2 12,700 | 10,688 | 1.1ps 1,583
! 9/16 | 14.288 | 12.254 | 1,508 | 1.528
i §/8s | 15878 | 13,552 | 1,153 1.814 23
| 11718 | 17463 | 15159 | 1,151 1814 2
2/4 18,051 | 16341 | 1352 |2.117 -
13/18 | 20588 | 17.328 { 1552 |2.1:17 =
' 7/8 | 22.225 | 12257 | 1478 |z.a08 pos
| 15/16 | 23,813 | 20,253 | 1478 2300 o
| 1 25400 | 22,147 | 1,628  |2.540 ) =
: 1.1/8 6| 24862 | Leos  |z.822 3 =
1,074 | 31751 | 28137 | 1808 [senz g 5
1.3/8 | 34526 | 80.880 {2630 |3.175 8 2
1.1/2 | 88101 | 84035 | 2030 3175} & "%
1.5/8 i l20%0 lsars s 24
1.3/4 2821 {3828 7 -
1.7/8 2321 13679 7
2,321 55 3 6
2.1/4 2,708 6
2.1/2 2.708 s
2.3/4 708 s
3 3,285 5
3.1/4 2235 5
3.1/2 3,510 4.1
2.3/4 3,510 412
4 = 3.510 41/2 s
Normalizado hasta 6, e
Resca ingiesa fina
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Rosca Whitworth para cafios (Rosca gas).

Augulo del filete 55°; profundidad 0,64 x paso.
Digmotra | Digmetro [ po o [Profundidad || Fiistes
nominal exteria: del filete por
pulgodas mm. o mm, m3-| pulgeda

1/8 8.728 8.567 0,581 28
1/4 13,158 11.448 0.856 19
3/8 16,663 14,951 0,856 18
1/2 20,958 18,632 1,162 14
5/8 22,912 20,588 1,182 14
874 26,442 24,118 1,162 14
7/8 30.202 27.878 14

1 33.250 30.293 11
1.1/4 41,912 38,954 i1
1.1/2 47.805 44.847 11
1.3/74 53.748 50.7491 11
2 53,618 56,653 11
Z.1/2 75,187 72.230 11
3 87.887 84,530 11
3.1/2 160.334 97,376 i1
4 113.034 110,077 11
4.1,% 145735 122.777 11
s 3 135,478 1
§.1/2 148.178 il
8 160,87 1

7 185.484 10

& 211,385 1
g 240,039 238,788 10
19 265,440 262,187 10
11 — I8 8

Las roscas se cortan cilindricas o cdnicas
con conicidad 1:16. .

Rosca Whitworth para Carnios
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Rosca Trapecial Americana A.C.M E. An-
walo de los flancos 297,
Fiietes | Profundidad | Anchs del | Ancha del
por del filste | filate on la | flate en el Eoy
pulgada mm. cabers - mm.mucleo . mm. =
1 12.954 9.416 16,118 25.406
1.13 9,779 7.051 12,121 18,350
2 6,804 4,707 8215 12.700 =
3 4,448 3,137 5461 8,488 <
{ 4 3,428 2,355 4,127 6,358 =
! 5 2.794 1.882 3.330 5.020
3 2.370 1,570 2.797 4,224
i 2.067 1344 2415 3.827
8 1.841 1,178 2131 3,175
] 1,664 1,049 1,308 2.824
10 1.524 0.942 1,730 2,540
Los fidmetros no han sido normalizados,
sin enibargo existe una proposicién de normali-
zar los didmetros segiin la tabla que dames a

continuacion.

! Dicmetro pulgadas ....0 1/4] 7/18 3/8 | 7/18) 1/2
| Fi or pulgade . i8 | 14 i2 i2f 10
| pulgadas ....15.3/8| L.i/2] 1.3/4 | 2 [2.1/4
! Filolos por pulgada .| 4] 4 4 4] s
| Diametro pulgadas ... | 5/8 3/4 17/81 1{1.1/8] 1.1/4
i . por_pulgada .. 8 815 5 5
pulgadas ... 12.1/2723/41 3 [ 4 5 3
¢ pulgada ...| 3 3 | 2|21 2 2
De-

En Europa existen normas de roscas trap
ciales con angulo de los flancos de 30, pasos y
difimetros en min,

Rosca Acme Trapecial
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Tamano g 5 8
Didmaot 1.1 3.2 2.8
Paso 073 0,53
Tam 11 13 14
Dicmotro mm. 1.5 1.2 1
Pano mm. 0,31 0.28 | 0.23
[Tamano N 20 7 |24
Didmtro mm. . 043 0.37 | 0.29
Pano mm. j 0.12 0,098 0,68
8.T. Sistema Francée. Sirailar al sistema in-
ternacional, pe dife argulo
de los flancos 60°
| Tamafio N? . s = k]
Mémetro mm. . 12 16 18
Pasomm. . ........ 1,5 2 2.5
Tamano N — E —_
Didrmetro mm. 28 32 34
Poso mm. 3 3.5 3.5
Temano N° ..., — 48 —_
Didmetro mm. 44 8 50
Paso mm. 4.5 5 5
Tamano N° 13 1§ 18
Didmetro mm. . ... 88 106 | 118
Paso mm.  ........ 7.5 8.5 9

y Francés

t. Ingl

is

oy

Roscas relojes
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redon-

d

"/ Roscas para receptaculos. Son rosca

ison.

g La tabla que

= : ) 5,

o 1/8 9/64] 5/32 11/64

8 5 6132 35 30 32/30 32 24 27

S|Fil. p. pulg. | 64 72 64 |48 56 40 42{ 40 36 28|36 49 28 30

=l 40 48| 44 32

% [Didm, pulg. | 3/18 | 13/64 ] 7/52 1584 174 .| 17/84] § 32 19/64

i 24 26 | 44 28020 24 18 2018 20 16 18[i6 18 16 18

SFIL p. pulg. (30 32 22 24]24 26 200} %20 20

9 % 30 | 32 32

# [Dicma, pulg | 5718 21/64]11/32 3/8 125764 2/5 | 0,424 0,45

= 18 18 16 18]16 18 14 16] 18 14 1614 18 14 18
Fil. p. pulg. | 20 18

K
1

hasta 54 mm. To

rnilleg para metal,

Diéaman Radi,
i Denominacian g i w_:“..%u_
~emE e L mim. filetes mm. PIIGEAN
Edison . enano 8,60 0.825 14
Mignon § g 14 12,33 0.538 9
Normal Edisoa .. 27 2 24.30 1 7
Intermedia 23 30.50 113 6
Goliat 40 35.95 1.85 4
1 cafios dw luz existen nor 5 y curopeas.
renden catos los siguientes didmetros:
, 1.174”, 1.1/2”, 27, Las tltimas nomnalizan

con

ROSCAS VARIAS
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Cafios de Bombeo con extremos sin reforzar
{(Plain Tubing), Normas A.P.I. Rosca 60°, de-

vecha, conicidad 3/4' por pi

Didmetro | Didmatre Didmates Tiatea
nominal | exterior del nicieo pot
sulgadas me, mm. puisasa
1172 48,000 44,420 1,780 11 12
2 60.352 56,805 1,763 11172
2.1/2 73,025 69,503 1,789 11.172
3 88.900 85,980 1,780 11 1/2
3.1/2 | 101,800 97.538 2,032 10

4 114,300 110,238 2.032 18

Cafios de Bombeo con extremos reforzados
(External Upset Tubings), Normas A.P.I.,
Rosca 60", derecha, conicidad 3/4’" por pie.

Digmetro Diématro Digmstro | Profundidad | Conictdad Filstes
aominal sxtetior dol niicles |  de! filste pulqadas pot
pulgadas mm. mm. mm. por Ll puigads
il/4 42,154 46.038 42,518 1,760 1 12
1.1/2 48.260 53.181 48,851 1,760 11 172
2 60,325 65,881 61,817 2.022 10
2.1/2 73.025 78.581 74,717 2,032 10

3 88,300 95.250 91,138 2,032 10
3.1/2 101.600 107.950 103,888 2.032 19

4 114,300 120,030 118,586 2.032 10

COLECCION COSMOPOLITA
EN VENTA:
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