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El torno petmite &
las miquiras-hert
co, refrentar, 2
teveaja, Aoletea

m

W

etc., =l tamme o

sadora,

alesadora

Para pr

warizc

gran

Torn=s pa:

o
3

$in escote, ©

Accier

drar

mente m

cadena y

Tornos revolver (o semeamscemuoces ). = o=

a-herramies

un P
Tornos automatices.

Resultan econémscos tratandose de mim

.’¥rcl m ente

Tomos especiales: parz roscar
ternear liantas de ruedas Jdr femmeai *
agujerear barras larpas rem crpmnr—m
carreteros, toneleros, relojeros. pes bramorsz cam las)
para repujer, para o

TR

res”}, pasm

chales. e
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PREPEY

nas, prsmaticas o semi-prism.
escalonada o conica que re-
asmision intermediana, ala
La frasmmion nene Cﬂmbl‘o para mif:ha
fazar para mover [u cofreas © Con em-

una

= case de mando individual por motor eléctrico
ras de reformar el mando, manteniendo
r poleas escalonadas. :
poleas gira libremente sobre el irbol,
ar del cabezal, por esta razon es nece-

cite en uno o dos agujeros normaimente
IO

Tnas chicos se usan correas en V en lugar

=2 6 2 12 velocidades en el plato.
inetes generalmente son de bronce y ajus-
e ax

i es aguantade o por crapedinas
ias de fibra. Es un defecto de algunos tor-

~A0S

que

recen de soportes ajustables.

Los caberales con caja de engranajes permiten cam.

rapudo de velocidad en serie progresiva con palan-

as siectoras segun indicaciones colocadas en los mis-

mos caberales. Los cojinetes principales suelen ser del

apo de rodillos conicos, ajustat
v

les. .

Las caracteristicas o dimensiones principales de los
tornos son. aktura de puntas (en particular se distingue
sobce la bancada, en el escote v sobre el soporte trans-
Estados Unidos
volteo por la distancia entre
puntas en pulgadas. Por ejemplc: 200 mm. x 1500 mm.
corresponde a 16™ x 607,

v2=3al} por la distancia entre puntas. En
acostambrase indicar el

BANCADA - CABEZAL

N
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J

La velocidad de corte de epende del matesial ¢
oetro de la pieza, del material de la herram nta, refr
geracién, capacidad del torno, tamafio o - 1
wienea y de la delicadeza del tr.
sigue 1 se refiere 2 desgrosa
berramientas de acero excra-r
cones, IL desgrosado en ror
tas de acero rapido, III de

con herramientas de acero al
berramientas WIDIA

Para alisado,
cortar (tronzar) y ro

velocidad

TVeloridad
MATERIAL

HAcero herramientas, du iz ] < 3
Acera CrNi 140 kg/'m 12 - 5

Hierro § acero'S. M, |
36-60 kg/mm? 34 35 25 12 L

Acero S. M. !
60-100 kg/mm? .| 18 5 =

Acera duro (12 % man. |
ganeso) 80 kg/mm? - — *
Fundicién acero L x»
Hierro fundido Uandc 3 K
Hierro fundide duro . ., | 1 ap
Fundicién maleable & 5
Bronce . ........ 5 ¥ Iug
Aluminic ..... ... Lt oaowy
Marmol, porcelana ..... | — — - b
Ebonita ........c.... | o
Carbon, elec(rodcs S ‘ 4 ! 5
Maders blanda . .... . — — G —

Madera dura — A

VELOCIDA

mmnmxmxw

Velocidad de corte (m min.) iametro de la pieza
= x ¥ (3,14) x'revoluciones por minuto
| diametro medio.
E pena cambiar
i lo el diametro.
| Tabla indicando las revoluciones por minuto en el eje
| del cabezal
il 2 4 , i)
4 21| 16
4 32| 24
42 | 32
1 531 40
2 6t} 48
i5 721 60 36
20 106 mi 51
b 134 {100 | 67
3 144|120 | 72
= 30| o3
40 08|
L&)
S0
&0
80 1280
100 | 40
13013 1200 960 | 96 60
200 | — [1600/1280 1060 | 2 0| 130 80| 64
250 ] — ! — 1106001310 /10 | 160/100] 80
Goa = e : 190 120] 100
00| — | oy — 1080 |640/440 | 360/ 160] 130
Selecclén Revolucnones

i oo e AR
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El carro proporciona a la b uenta el ava

El movimiento longitudinal es 2
y eremallera, con la barra de
trén, que lleva un corte-chavera
intermedio de un manchon ¢
fin o pifién cdnico, transmitien
la cremallera, o en el caso mas s—=ls
tron y las medias tuercas,
como i‘)am roscar.

T=33jar en un tormo poco potente causa pérdida

nde cuya capacidad
en energia motriz v es

Para el roscado se usa exc .
patrén y las tuercas divididas o medias tuescas

EI movimiento transversal L=
mente. Durante el trabajo de r2-
con un tornillo o cerrando

La herramienta se <o
o porta-utl que forma
Este consiste en una pie
€s gﬂ'ﬂ(ﬂf[o

En los tornos con caja
y embrague,esese actia mes

colocada en el tablero (delan 1=z Tmrm aca
En el carro se coloca mivi. et g #
la luneta fija se ajusta dir 2 & Smmcads. [T EseHigioas i

ximadamente igual a (3

za motriz en hp
Para fresar en el tomo, s o Q. mo en h

COMPUESto, Un MOVimiento yerscs ©
se emplea Ia regla conica, parz rormes
copiar, etc., hay dispositvo

E-L CARRO

tura de puntas en mm x 0,01 (independiente del lar-

n

© o distancia entre

1

mntas: 2,5

Por ejemplo: ¢

Z

xm&mwm%uw

4
I
|
|
|
|

|
|




El tornillo
do pmx« (2, 3. 4.
12,10, 8

pufs
pul

engranajes de recam

ipuesto

—

e

Atencién: Esta
en lugar del paso la cantid filetes por pulzada |

por_pulgada «
por pulgada rosca
Product

=

fa formula indic
empkaua. el pasc debe
denominador en la r

gadas. Si el tornillo patr,

ma

a cortar es métrica, hay que e
patron también en mm:

1” {pulgada)

Por ejemplo: tornillo pat

gada, o sea, paso 1/4” = 0.2

Habiendo anotado |

{0 quebrado) deben hacer
transformandola sin alteracién

tener la expresada con cifras que cormegenden 3 =

granajes de recam‘mo ex

del tornillo patrén,

expresada en
damente se mulu
¢ 4 para obtener
swensente de acuerdo a los engra

de su colocacion

bilida
2do gueda invarable multi-
Zo numerador y denominador por la

5> mm, patron 4 hilos por pul
H

oy 0.75 75 75 x5
= - -
V4x3S4 825x254 25 x 254 25x 127
3x5 i3 30 x 50
2 % 100 x 127

2o se ha obtenido tanteando. En pases
conviene, después de expresar el
umeros enteros, descomponerlos en sus
olos sucesivamente por 2, 3. 3, 7, etc.
y “numero primo”, que es indivisible
7, 19, 23, 29,31, 37, 41, erc.}
+ se divide ahora por todos los factores
gu2 s= repiten en numerador y denominador
Ejemplo: paso 6,6 mm, patron 8 mm
§§=& Zx3x 11 30x 55 55 x- 60
L]

B0 "2x2x2x2x5 20x 100 40 x 100

EL ROSCADO
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parcial
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Prohibida la reproduccisn total o

patron en muu,

iera colocar.

x T

S sniin an tornos con

s m——-k

rempre e valor:

Tren de engranajes,
para transmutir e in
trén (roscas derec E

Dando los calculas
con una fraccién de

e 2l empleo de! ex-
es falta. El otro

AT

basta un tren de engrana

da intermediaria de ¢

Para pasos dificiles, r
rales de gran paso),
najes A, C, E, co
B, D, F al denominad i
tarra” (“liza” o cuadrante).
A (con K} AxC
B BxD
Los tornos con caja NC

corresposi-

en tor-

mayoria de los pasos usuales moveendo solememsr Bl ot | o o o tres en-

lanca de manicbra de

Calculos especiales de
Aproximaciones a usar en cois
£ 127 dientes.
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Diametro | W [ H,&,FJ U.‘*j“v..f
ruigi mm} * filetes por pulg
wl 3gae T — =
nzi 39732 | — |-

3716 476]24 M — 1
v | 6350 [26 oo
fmi 79418 {22 lis

| 95316 |20 lie
ILILIE |13 g
el 127 02 [16 13
/161 143 N2 F16 12
lisa |1a n

110]’6 37 41513

Simbolo | Sisterna de rosca | pingule

W Whitworth (sin juego) ! 5
B. S. F.{ Normal Britinico Fino
{ Whitworth fino)
U. S. o USS. Normal Ame-
ricano (N.C.)
S. A. E.|Rosca Automévil (N.F. )
W Gas |Rosca Gas (cafios)
Whitworth

Rosca Canos Americana
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| Prohibida la reproduccion total o patcial ! - L"'- Rt ~ il 3 Teen putrén 2 por pule.
! M S E EJF ( D
! F(E_ L3 Tarn. patron 4 por PH\L Tarn. rmrfm 2 por ;\‘11;. . ... e p 7 = —u S0 0 80 20 ]27
f L N N zA 0 A B cJv ‘? 5 | 2 7 | 2 9] 391 127
| 10 [ 20| 80| 40 [100 20 | 100 | 30 12 = | 27 || 50|20 j109} 35} 127
| J32 20| o] 40 |wo | 20 80| 25 1 % 3 e % |2 20| 127
1 fz J2o | 0 s fio | 70 | 25 ! s 17 |2 |30 |wo) 45! 17
L joz | 40 o | 20| 751 25 % .,L“ & | = |7 im| = 20| 127
36 65 | 40 {100 | 20 651 25 | 10¢ Y 27 | 20 100 30| 127
21 60 | 50 l1o0 [ 20 | 80| 30 | eof et = |2z = | 35| 127
22 55 1 40 fioo 20 55 | 20 = I bl el ki Bd B il" 50| 127
! 20 | 100 20 wil &}, .,;a ~ = I= | 40 | 127
T ossil. suetita il ea'y s 3 m jiw imfwo| | [
LR | 90 0 90 50 @ # - | 2 | 40 | 127
16} 20 a0 | 20 5 : = | 7 | 40 | 127
I8 § 20 0 20 70 56 1 3 % 3 -1 { 45 | 127
of 20 65 % = | = Eak = 7 |2 | 70 | 127
2 § g ah ok = ?a » . % 13 1 4 127
il 40 | 115 20 - =2 i ! 127
11 20 55 0 . % 7 Foal 127
g 10 1 90 2 | i % o B "5:
8 | w0 20 { s =fj = s
7|40 0 | 20 | - % . ol bl b 12
6 |10 50 | 20 | = = =2 bk o e
5 | 4o 50 | i} & bl T 5
4L5] 10 45 40 { % E gl | :
L B (T e . ‘ .% L ™ |127 |35 | 30 | 60 | 127
i) 10 15 | i [V I o
AN 65 F100 | 30 { =
Cambio
14




Prohibida Ia reproduccion total o parcial 3
Toen. patrén 3 por pule. Torn. patrsn 2_per pule !
A9l ¢l v AY R C D J
X171 60 o7 30 130 <o 7
W00 6091 llas |50l 6o 97
901501 60 (97 Il 40 | s0 | oo 57 %
9 150 | 60 [97 || 5 | 50 | ¢ 97
100 150 | 60 | 07 il 6o 97 ‘2‘
10150 | 60 o7 || 55 | 50 | o 97
3 120 150 | 60 {97 { 90 | 75 | g o7 .%
| 135 120 |s0 | 70 |or 70 50 60 97
| e 120025 1 40 |97 {l 80 | 59 | o o7
| |85 J120105 | a5 tor |l a9 | 59 | g 97 .A
5 120 | 25 | 50 {97 ] 199 ot
I Is lo)2s5 | a0 ]or | iom 50 | 6 o =
S 120125 1 70 97 flise |50 70! or
| F 1|2 [ %o i |3 88 | o7
L fo 120 | 25 § 00 [ 97 H 20 | o5 15 o7
| 1o 120§ 25 fr00 [or [[120 | 25 | 20 97
| {*) Sk no se pudiese coloar Ia rueda grande “A %
‘ hubiera gue recurrir al tren de seis rusdas
: Paso | Tarn. patein pasa 10 mm J|  Torn povic = %
l miduid A} B EJ I Cin 4 ZE
i 5Tl 10| 70 .%
1.25] 35 |00 110 | 70
I 12 0 fioo 10} 7 —9 =
‘ 225! 45 160 110} 70 Angulo 60%
25 |50 j100 i10 | 70 x paso
| [27s(s5( 70 110 | 100 % 25,4 | 26
L I3 leo| 7 116 | 100 32,77| 24
35 |55 50 % 348 | 24
1 |s5] 70 ia0l so 365 | 24
15 185] 70 % | so s
5 {55 70 100 | 50 § s % 35l
55 155 70 He| 56 ss ?
ol
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Paso] _Torn. patrén paso 10 mm Torn. patrén._paso 6 mm
mmi  Al' B 2 clo A B

100140 | 80 130 [120f 25 100
100140 80 130 [120f 20 100
80135100 [40 {1201 20 160
100 24 {1200 20 | oo
501301100 |45 j120) 20 100
50 20 j100§ 20 50
100 1200 26 | 100
501 30 100 20 100
100 15 11200 20 160
75 20 100 20 | 100
50 | 35 70 145 120 20 100
a0 40 {100) 20
80 50 |100) 25
80 60 100§ 20
100 60 [120F 35
100 20
80§ 25
100 45 |
| : 100 35 |
Ay 100 i 40 “
[ | 100 60 |
P 100§ s0
i i 100 55 :
E | 100§ 45 | 90 |
! I wofl 65 | ;
! | 50 70 i
I J 75 g0 ;
Hasta el 90 olo de todos los trabajos en maquinas-
herramienta pueden efectuarseen el torno.
Ruedas de Cambio

I

lsss.

|

111113333033138 34

Roscado - Lubricantes
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Plato independ

lidad el mas universal. Las

tar prezas de afuera o de ad
Para grandes d

usa

perros. trabajando
platos centrales que equ
1

F

grapas o

univers:

© 4 mord

f
© no lo s

Azas, Movid

coneeéntricar

ordazas no

terior y otro interior
lato de dos merdazas
s para piezas redonda
> cuatro

t0s con cuatro morda
‘-J!L‘ﬂ:-f,«

Para medir; ¢f calibre
graduad
s
H

tiene 9 mm divididos en 10

0 mr

Ademas: los micrometros exteriores e nter:

i

indicador con escala. Para

w

como se usan en toda fabricacién
vy los compases, para ver
indicadores de ensayo.

tiffas

Jas escuadras de

ota

o mordazas

mordazas son reversibl

ca también la escuadra. Plaro de a

entre puntas

son ‘reversibles, sino viene

para camillas, valvulas, ewc
3s © exagonales en ge
para piezas irregulares, siendo mus

zas centrales e in

{pie de rey, calibre a co!
0 en mm y pulgadas, con nonio o vernier, S
partes, permuy
- Si 19 mm estdn divididos en 20 partes,

almente graduados en centésimas de mm o e
as de pulgadas, los metros y las reglas de acer
2 medir angulos
escuadras, los gomémetros o trasportadores.

Para transferic medidas determinadas: |

ificaciones del

Para trazar: los compases de puntas agudas, el gra.

- Instrum. G Medic

en ¢l

fiso,

el plato

1
rastre para |

adamente se deno- - ez for
n, 2.3 . ge Do comv
ente p P e aaither

eral

ut

cs

4

sa

T mue-

tormo: acere al
ngsteno}, meta-
STELLITE, etc.}).
n la piedra esme-

0
i
&
M
o
@
2
€.
g
H

fotmas raras que
tes de acuerdo al
matenial de la
los y su valor
n a1 contnuacidm.

Angulo de

o, el

en ser

=—3

n

0

U

corte

Blelslely
849 0%1 90°] .=
‘ 74| 89 820, L=
: 682 1149 | 7698 =
622120% | 70%)5 £ ©

5521279 | 63%} &
i 40%] 40% | 50%1%* .

H 58

Herramientas y su Fiio .
i
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Para tornear conos se indica o el angulo &

o los didmetros y el

nifica ‘que la diferencia de los diimetros dividide por

n de angulo viene bien al ¢

bl soporte compuesto a /2 o con reg

descentrarla. A los que

T I LT

n transportador. Se

en hacerse con la r

[y

jue han sido provistos

husillo del soporte
muy suave en piezas de |

: con la contrapunta corrida.
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