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BANCADA - CABEZAL 

... '.':'.UO ee -rr..ando 1nc!1~.dua.! por motor eléctrico 
'-......! -.;;-..e-u ee :-eform.ar el Mando, maneemendo · -~:: -·--=- oor oolcu nulo1Udu. 

. e- - e ;;:.~ ?°ie~ gira libremente sobre el árbo~ 
,. ~ • ---i;.:. • -acc ca r Jd cabeul, ¡,o: esr.a ru:ón es nece- 
Q- e:-:«: z :e :e en uno o dos a¡¡:t!Jeros no-mslmeeee 
.a:-a..::,. oo- .orrulio s 

~ ...rS :o:nru ciuco, se u.s.an correas en V en lugar 
z - ..u: e e ~-~ a b a l 2 \•eloc1J'*dcJ en el plato. 

~ :OJ,r.e:~ generalmente. son de bronce y ajus- 
:a_-. ~ • i!!-lfHIJC a xta] es aguantado o por crapodin::u 

~ • 1r·1r..!e!•-' de f1br.a. Es un defecto de .algtinos eor- 
ce e .. nos que es recen de sopones a1u~tabiu. 

• .zrs 1...aber.....e.1 con CaJI de engrana1es permiren cam- 
-a c-do de velocrdad en se ne p rog reswa con palan- 
»ecto ras según mdrcacones colocadas en los mis· 

,...,,j; :.a~n.le:i'. io.1 .'ºJlne~c.s pr:ncipalc..s sueien ser dd 
':lt'O ce .e.idlcs comeos, a1usublt:1. 

La.s cuacte,i..ric.u o dimen~iones princ1p.a.les de los 
eo-e os vcn . aftur.1 de: puntas (en particular se distingue 
IOt'Ce la bancada, en el escote y ,obre el soporte trans: 
-e~.u.!J por !a di!ot.:1.ncia entre puntas, En Estados Unidos 
ecosrúmbrase md.car e! vchec por '.a dUtancia entre 
punta.. en pulgadas. Por ejcmpio: :oo mm. x J 500 mm. 
corresponde a 16" x 60". 

:,_¡-u., pru:náci.c.u o semi-prism. 
=-v'u e,,.calol"\.M.I o e6nKII que re. 

-t- - .._ · - - ~ -r...a rra...s.:1itS1Ón mterrnediana, alta 
~ :.....,. ·-~~on nene c-.amb.o p.ara marcha 

.:.....~·-=i ~:-a -ncver lu COl'TU.i o con em. 

TIPOS DE 

p-4,ra pre-zas. ~;u -:e ;·r ::_.2..-- 

Tomos revob ee e ,...,.....,_,"'-'c,c,"' 

rner-o. 
me nte r-icvri-ies ,.!., • ...:..:-e 
cade na .,- e~~-~ 

El torno F~:::- .. :e ~: C:: - i, 

lu máq...::ras-he::.;..::<-e:-:.=.1t .!_; .. - .......! 

;~~ra7:r1~~:~e:~-:-~:;~ -~~ =~~ ~ - 
1-r, eec., ·L 
sa¿or:1, a!es.a:::c:J. 



J\dc,uba1 ..l 

la velocidad de corte depende del rna renal y ¿_i.i. 
metro _d~ la pieza, del mate na! de la herrarmenea, r-e!o 
git.nc1on, capacidad del torno, tamano o sección de u 
vuut.'I Y de la delicadeza del trabajo. E:-1 a u.b • .: , 
ugue I se refiere a desgrasado en romos mece 
hcrTamtentas de acero cxtra·rap~do ,:-, ,c. ... ~ 

cscoes, [l desgrosado en romos bLe:los e:- -,e.--- 

u.i. de acero rápido, III desgrcsac en re 5 t~b=i:c::s 
con berrarmcntas de acero a~:-.o. :~ _ -. ~ .. e 
he:.rram1ent.as \VIDlA. - 

Para alisado, velocidades ~~,. - _. 
cortar (tronzar) y roscar ,e~~ --~es.. 

~ ..._. 1 .. c.; :.<= , "'"""" remese e! ¿ arnerro medro. 
I r4 

1 

· ~- ·=- ~:.:, ? ~::.15 ~ ov s a ne es. \.11e la pena camb.a r 

..,¡ ~ - - ~ • - • • ::-.e.-::. . .:.1 co::-.o \ • camoiando e! d.ámet ro. 

7 ¡...::... a a¿_ca...-:t.do las eevolucrcnes por minuto en el eje 

~ ¡--;-:-~::-~~~~~-----·--,....:::~~~r,~:~·~~~~:~'1~,-,~-,-,-.-.,~r-~~~~_j 
.-....... 5'J l~1 ;;;.O 12rt 2 c¡¡1 j.:;1w1. ·:ot1 t10ao 
~._... V, :;J 16 2} 16 }Q/• tJ.l 4.3 2(1 J.(¡ 13 
__..... 6 ',', !< 33 3~ 21 16, 9.(, ú.1 3.8 2.1 

.,.... 

...... - 1 . " 52 u 32 21 13 9 3 
• 1 so 61 53 40 2; 1r,l 11 6A 

Ac,-er:o herramientas, duro Ar:..cn, Cr-N. 140 kg/m.~1 r , :,;-.: 96 76 6t .rn 31 19' l ! 1.1 4.8 

~Ff ~~ ~ ! ;: ¡~ ~I :1~ :!! ,: ~,1 ;i' i1 
9{1 
j ~:~ 

Acero duro (12 Se man- ~ 1. 33 ..)í¡.J 2HO 223 186 13º 9.3 561 :r: !2 14 J1 
gane.so) 80 kg/mmJ ..-- ..., 64] 3,:0 :::.;, 1l2 160 108, 61 4t 26, 16 13 

Fundición acero ~ 4ii 1720 J60 287 23'l 180 1201 72 2Q ¡g U 
Hiena fundido bla~do : . -· .... - s 800 ·~oo 320 268 200 11\ 1 SIJ 54 32 !O 16 
Hic.-ro fundido duro .. .• ~ éfl 960 480 381 2R3 2W l-t J Oj (H 38 24 !!O 
Fundición maleable --- - uao 61-0 512 4H 320 ::!16 1:s 88 52 32 26 
Bronce··-·········-:: roo acoo 800 6lQ 530 400 270160110 64 40 32 
Aluminio . . . . . . . . . . . . .,,,_, 1,0 - 1200 960 720 600 3(.0 240pr<l 9ú 60 4R 
Mánnol, porcelana . . • . . _ 200 - 1600 1280 1060 800 -10 32~ no 130 BOJ 6-1 
Ebonit, ..... ··-···· ~ 2;0 - - 1600 11IO IODJ/1 670 .¡,02;0¡ lM 100 80 
C.cbón. electrodos • . • . --· --- _.., .,"" ~ ~ -u - - - 11-10 1203 721 -1,0.,20 190 120 100 
Madc1·a blanda . . . •. . 1, 1 1 M 1 -IOO - - - - 1(.00 IC,SO '10 4\0 :ir,o lúO 130 

J-"iJa~d~er~a1d~u~r~3,;;;--¡-~-;;-~:--=:____:;:...-=--.....:._~__:=- .... ~V_E_L:.:......;:O:....:C::...:.::I D::...:...:A:..:D:..._:-.:._" _::C::._::::::_=-~.::~:....J ~ Selección Revoluciones 
~ ~ 

"-- 

Prohibida la rept&ducción total O parcial 
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~::;;;,_-==-==-;;.;~=:::====-~~ 
CARRO EL F. MOTRIZ 

compuesto, un movume nra ·.~-~ ~ L":l. 

se emplea. fo. regla ccnica. ?-,,i' · -r e-i : ~ 
copiar, e rc., hay drsposurv es 

Para fresar en el terno. v. : 

: , rn c v notables los beneficios económicos que: 
----~ d err-pleo de herramientas d acero rápido a pesar 
_ 1 ele-, a de costo. 

es a er-ces varran e 0,01 r-rrn. hasra 10 mm 
?··a avance manual se ase ura el carro }ª sea con 

·-e·.:.a c.v.d.da o con el cornil.o. 
1...,;~- • .::10 el tornillo parren p.1.!"a el avance. puede 

e: ... ce.a-se como st se t r ata na de una rosca, pudren o 
;··...:. ..i!'" ei avance con los engranajes de intercambio o 
c.:.:- la pa,.1nca selectora de la cap KORTOl''. 

La barra de cilindrar recabe impulso de las ruedas 
i.'! n-ercambic o de la ca j a NORTON, p~ro con velo- 
e ,_,1.;:! reducida (gen.er !men:e 1 : 4), Astmumo les 
,.a:->..:"s rransvcrsales suelen se r reducidos (l 3) 

fuerza motriz en hp aproximadamente igual a La 
altera de puntas en mm x O.O! {mdc pendrcme del lar- 
go o rsrancra entre punta:.). 

Por e cm lo: torno. 250 mrn -::e de untas: 2,5 h 

El movrnue ruo t ransv e rsa. _ ;; - 
mtnfe. Durante d trabajo C! ,~·=·--· · · 
con un tornillo o cerranco ...u -!'· · 

La herramtenta se ce ... e a e - 
o po tra-úril que forma r-'-= e.e 
Este consiste en una ¡:;.e.:u ce, 
es gtratono 

En los tornos con n aa :::.=. 
y embrague,esese acr c a e:.~.:_¡:·.!:-:.....':: 
colocada en el tablero (de.!..=.·· 

nde cuva capacidad no 
et ergia motriz y es sin 

.:.~ e puede arrancar es Ium- 
as -orrcas, ecc. S empre es 

--·.is; .. '""es. :--.o es pcstble dar mdi- 
-..U rcscec- ... a u avances a emolear 

z F" ... f· ad.e ad Ce corte. e~. ge 
•• ··.:;, 1 • .l" CO'l .r.:cñ:1< crcfund.da y poco 

.. cve .:. ¡:: -za cueda r..is Lsa. 
o pot ence causa pérdida 

- ""'."~ 1. .1.\.3.."l.CC = secc1on de la viruta 



ROSCADO EL 

---- - ~ - __ ,_5 __ - ~~ 
- • :.. :_; .A. :'...:_j X ,Z},4 25 X 2514 25 X 127 

J • , JO x 50 
!17 ~ 

~ _:.¡,__¡::. se ha obcen,do canteando. En pases 
-:_;:,11 cenviene, después de expresar el 

C-....!..:.-....=...:, ~ .. c ccie ros enreros, descomponerlos en sus 
L:"=:·~ .. , c.e ecclcs suce nvamenre por 2, 3, ;, 7, ere. 

a.u..:..a !'-;ar a i..::-i "número primo", que es indivisible 
- .... ;. 1-. 19. ll. 29, JI. 37, -11, <te.) 

U i:--J.:.:-10:1 ae divide ahora por todos los factorea 
e--: ~ -ep.ce n ron numerador y denominador 

Ej ernplo: p.uo 6,6 mm, patrón 8 mm 
6.6 66 2xJxl1 30x 5' ,sx·60 r • 8Q •2 X 2 X 2 X 2 X 5-.~ a -10 X }00 

=-u~ :i • 5 mm, pacron 1 hilos por pul 

; ~. ~ '. <!), ';0, 
<5, 9J 95, 97, 

1 ¡;- 
- =-!' résu.ra drvtd.endc el 

_._ • _ · e .• r.u. cet ror rnlio pa rr on , 
---..- ~ - ;· ·_: q~e, esre expresada en 

- z cs: -es eg.ncamenre se muir: 
Li--il veces 3 o 4 para obtener 

- !"I z z-: .e-: e:-.:e de acuerdo a los engr,¡ 
-1 • ces :-- rda.res de su colocación 

ce ---=- .;: .. e arado queda invariable multi- 
- ... --:, .. raetador y denominador por la 

ROSCADO EL 

Producto :--;_9 C.,e:- 
En la fórmula mdrcada ~ .._-- 

empleada., el paso debe anccarse e 
denominador en la mlSrna ... ~-~ .:..:;.:: • :: ~ - 
gadas. S1 el rorrullc patrón cene ;:· 
a cortar es mér r.ca, hay q_e e:r:-;:::~ ... _ 
patrón umbién en mm. 

I" {pulgada} = 25 • = 
Por ejemplo: tornillo patrc a __ - - 

gada, o sea, paso J /4" = O 2) ,. : :;; .: - 
Habiendo a norado los p~c.s e- 

(o quebrado] deben hacerse cc ee-e, - 
rransformándola sm alteración ce z : - 
tener la expresada con cifras ~-e z : - 
granajes de recambio exuterues 

Producto 1 • C n·~ - e.u ... 
Atencróe s Esta fórr:h.:1J se - 

en lugar de) paso la cent dad ce • 
F'i1t!r,·s por mtlgada torn1l!o o.a:: .. - 

Filetes por pulgada rosca a c.J~- _.. 
Prod ucrn Nº ¿ ~ -~ - 

tJ rorrullo patrón (husillo guía) tiene de:c::,.......;n.,;¡ 
do paso {2, 3. 4, 5, 6, 8 fdcre. pe, p..:.~¿-d.J u te!'I 

12 10, 6 6 mm de paso) genera.raerce 4 t!tios _ · 
pul~:-"\ a Segün el paso de la rosca . .a u!:ar Se" e _ ... a-' 
engranajes de recambio que [o-rnan d ::~- . 
n:1;cs compuesto Se calculan ~~&-:,; 43 : 
P,i-.o a. con~rrwr 

Paso tornillo patrón :::; 
Producto 0,'? ¿ ences -=t=.u t: 

Prohibida [n reproducción total o parcial 



ROSCADO EL ROSCADO EL 

: -. - -- 
... 

c.." e .. ,:ro ec uadas, etc. 
c n c r granaje de 

"a ~.l- • ... • .::i de entradas, la tan t a 
tendrá entra- 

tarra" (''li:-:1" o cua¿ran:~). 
A (con K) X e 
B B X;:) 

Los tornes con c..t~a 
m:iyvría de los pasos e_~-.....:~ - - 
lanca de maniobra de .a.:-_.e:·.: - ¡ 

:: _,¡r-t::c.l r1•ch 
: • .! es ·~·o:,·KuCamente 80. 

"' 

·¡ ,:--_e::..u en "diametral pilch" 

::::-- o s.,: -. N1 tornos con 
: • ¡:,1-:!.cer s e:npre e¡ valor . 

·- 13 = ~:: 105 

-v--e see- e e a; emplee de! ea· 
~ ----u .e--.s Ía!ta. El otro 

-:-¡-Den puede rraba. 
... - _ .. ,.. ·er. e. ;.n:-rod1..c,r por 'JT la 

·;j QsA:~I :~D • -~ !~-'::,>- i 
"'•' B- • e • -:» ¡¡ 

Tren de cngranaJc.;. · C:i~-:! G. ~ · ' 
pa ra n-ausmnir e in,c:-:...r e -t c - -·;: -~ ~=~ 
r rón (roscas derechas e -.::- e-e as . 

D:mdo los c.i!.:i.i!r.~ . 

Prohibida la re roduccion t:na1 o oarci..l ~ ~~~~~~~~~--,,~,----~,--,-u--ec-_-,-n-,-,~,m~p-1,-an--,I~¡ 
~ ~ ;·.:.· -- :..=.·-..:1 e en parrón en mm, 
>2 e . - ..:.. ..-·-¡ -::i se ?llC:er;;, colocar . ...... ....... ....... 
~ ,. 



.,.... Roscas métricas y varias .... 

1 RMC.ia ~llil~ 
01am~lrt> l'C' H.5.F U.5 S.A. E<fJ11<1m.l W Ga!;.··I L P 

ru1i;.I mn , 1 tildes por pulgad~ lnul" . ..-fil. . u! .. •"'- 111 .p ~- ._ 
1,1¡ 3,1! ',lil - - - 1/s" 9,7 28 10,3¡ 27 ¡ :l/32 Cj,9 32 - - -" - - - 

3/1(} 4.7( 24' - - .: - - - 
~-71~ 

11¡ 6,35 20 26 20 
, 

28 J'" 13.2 19 ¡ ,. 
5/16 7.'}, 118 22 IR 24 - - - 

l %' 9.53 16 2ct 16 24 31" 16,7 19 1 ,I 8 1 ,s 
7/16 11,1114 18 14 20 - - - ;.JI~ ¡ 1/~t 12,7 12 16 13 20 1¡~" 21 14 i 
9/16 14,3 12 16 12 18 -- - - - l= ,, 15,9 11 14 ll 18 fil" 22., 14 - ,, ,s 

l'I(¡ 19.1 10 12 10 16 %'' 20.4 1-t 26.¡ l-1 

1 
!s 22,2 9 ll 9 14 'Vs" 30.2 14 - - . 1 25.4 8 10 !1 14 l 33.3 11 33.1 1 ¡!~ 

11~ 31.8 7 9 7 12 1%. 41.9 11 41,1 11 1 
J 1 :, 38.l 6 8 6 12 PI, 4i,f! 11 11 1'4 1 44,5 - ! 5 7 5 - 1% 53,71 l - - 
2 · ''so.a 41,2 7 41/, - 2 59,ú 11 ~r· l 2'12 ,6:\,5 4 6 4 - 212 75.2 u 
3 76,2 31/, 5 31,~ - 3 87.9 11 ' 9 : 
31/2 88.9 314,. 4V2 3?f1 - 3t; 100.3 11 '. li.6 3 
4 101,6 ~.? 4\1:, 3 -;e 4 113 11 1u.J a 1 

Símbolo Si'$tema de rosca J !u.,.Jo p ... ~ ... - 

\V \\hitworth (si.n juego) 55' I 0,6" X ;>= 1 8 S. F. Normal Británico Fino 
(\\-hitworth fino) ';';9 0, ~ X ?-~ i U. S. o u.s.s. Normal Ame· 

60°¡ o. 
1 

ricano (N.C.) j X ?"" 1 
S. A. E. Rosca Automóvil (N.F.) 6J9 i.),65 X case . 
W Gas Rosca Gas (caños) 

\Vhitworth )5° i). ' .r.~ 
L. P. Rosca Caños Americana 6001 ~; •='-" 
T~BLA.DE ROSCAS 

¡ 
1 

Prohibida la reproducción total o parcial 



Prohibida la ecproduocion total o parcial 

20 12) 
rn, ~· Ton,. •,1,nn 4 \\)!' 11!1:. Tern. 

30 127 
r11r1;. (. l) e_ 

35 127 IO lO 80' 40 100 20 100 }O 

20 127 32 zo (JO 40 100 21) so 25 
45 127 2:: zo 70 su 100 so 70 2, 
20 127 27 10 ro 40 90 20 7;) 2S 
30 127 16 zs úS ,10 100 20 65 25 
35 127 21_ 211 (,O 50 100 20 eo 3) 
50., 127 22 1~ 5:; 10 100 20 5S 20 
40 127 2<1 :!.O lOO 20 (;O S1Í 
45 127 10 t.O 95 :2() es SI 
40 127 I:",. ¡ t(l 90 211 90 'J 
40 127 h .. io BO 20 t)f} ,,., 
45 127 ll zo 70 20 ro 50 
70 l27 u zo 65 G GS 

127 L! 2(J 60 20 oo ~J 
127 11 ~~ (() 115 20 
127 JI zo 55 zo 
127 10 2() 50 20 
1~7 g {O 90 20 
12; g 10 so 20 
127 40 70 co 
127, 6 so 60 2,l 
127 s iO so JJ 
127 41h 40 ü ~ 

1 60 127 4 60 30 rs 90 JO 
C-0 127 .:v.~ {O .G 10 

1 11,4 • iO 65 100 50 10 

Cambio Tabla Ruedas de Cambio 
¡4 13 

~. -- ------------- 
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Tabla Ruedas de Cambio Tabla Ruedas de Cambio 

38,1 

u'"lÍ'I puo 6 mn 
r e o 

55 130 
55 80 
55 6S 
55 90 
55 130 

00 55 80 
55 110 
55 80 
55 95 
ss 90 
55 so 
55 70 
55 13~ 
55 65 
55 11, 
50 30 
55 QQ 

llO 90 
110 ~m 
l lQ 7U 
110 (,(, 

llO 6$ 

110 1 91'• 
110 6(1 
110 S5 

10 lJU 
lú 50 

6S 

~.""6 3? º-~ J 26 
s.: 1 24 14.28 20 

90 15 
A.,gulo 609~ 

:?6 25,4 26 
:?6 32,77 24 

". '!: ,6 34,8 24 
". o~ ló 36.5 2~ 

70 
70 
70 
70 
70 

100 
100 
50 
50 
50 
5(1 
50 
40 

10 
llO 
~10 
110 
110 
uo 
110 

,( D 

Torn. ra:,¿ ... •,-.,.. o .. _ 
e.!,, r ' 

70 80 
10 90 
70 100 
70 110 
3.5 55 50 80 

1,5 30 100 
1,75 35 100 
2 10 100 
2.25 15 100 
n so 100 
2.75 55 70 
x 60 70 
3,5 55 
4 55 
.1.5 55 
5 55 
;,5 55 
6 30 

t•) Si no se pudiese colocar fa rueda bt;ir.de 1'A 
hubier~ _que recurrir a ] tren de seis n:e-d..u.. 

91 
91 
91 
97 
97 
9i 
97 
97 
97 
a· 
o· 
o· 
9- 
9· 
9· 
9¡ 

'IO 50 oo 
35 50 60 
40 50 60 
15 50 611 oo 
55 so úO 
90 75 ee 
70 50 00 
80 50 00 
')() 50 oo 

120 
120 50 60 
!2ft 50 70 
120 5Q se 
120 2.5 45 
120 25 50 

(,() 97 
60 97 
60 9, 
60 97 
60 97 
6() 97 
00 97 
70 97 
40 97 
4S 97 
50 97 
60 n 
70 91 
ilo 97 
90 97 

roo 97 

f: f) 
'lO 75 
10 SO 
80 so 
90 50 

100 50 
110 so 
120 50 
120 so 
120 25 
120 25 
12() !5 
120 25 
120 25 
1~0 25 
121) 25 
120 25 

1,5 
f,75 ~ 
2.25 
2,5 
2.75 
3 
15 
4· 
4,5 
s 
' 7 
7. ., 
lO 

tinli.f.l, 
Torn. •n!rñn -J por 1nilr:. 

Prohibida la reproJucción 101al o parrial 
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,e, 
Roscado · Lubricantes 

:;;- ;: I:~~ !'Off• ----- ~r .. , rosc•s 

·~ .. .,.~ 
-. -4' 

, ¡ 
¡' 
1 

Prohibida la reproducción total o parcial 

,~;IS( Torn. rin1rOn P3~o in mm T-0111. atrón 3•o r, ,r,.., mm A' 8 [ F e D A B c. u 
U.25 20 100 40 30 30 120 25 100 ]<j 12 0,30 H 100 40 20 30 120 20 lílO so 1, o,;r; 21 80 35 100 ~o 120 2U 100 1.:0, 1 :o O, i 20 100 24 120 20 91) 30 ,~ 
0.45 20 51) 30 100 45 12U 20 JO(! is 1 ~ 1 o.s 20 80 20 100 20 5(1 25 12 )(, 24 100 30 120 Hi 10,, &O J_ 

11.7 20 50 30 60 ,15 100 20 100 70 J_ 
q 75 20 roo 1¡5 120 20 100 75 J_ '1.8 xo 75 20 100 2U 1,,0 so I~ 1).9 20 50 35 70 .¡3 1t'\O 20 101) 90 1, 1 20 80 40 100 20 1: I 2,S 60 80 50 100 2J J_ 15 20 ,¡JO 60 100 20 o 
1.75 ss 100 60 120 35 1 2 20 100 20 
2.S 20 80 25 I '\ 30 100 45 
\.5 35 JOO 35 1 IO IOO 40 1 l.:J 15 IOíl 60 -. so IOO 50 1 :i,5 55 100 55 (, (,O 100 15 90 ¡ 

(¡_s (,5 100 (,á 
7 3S 50 io g ,,o 7S 80 

Hasta el 90 ojo de todos los trabajos en maquinas, 
herramienta pueden efectuarse en el torno. 

Tabla Ruedas de Cambio 



6° 3-49 ot? 909 .!! 
g0 74º s9 szvt. ~~ 
s0 ~ 141? 76~ ~- ei 
g-Q 62~ 20Q 70«:> .§ 0 ~ 
sº 559 27Q 61') ~ ._ 

1 o? 409 40? 50~ "' 

Herramientas y su Fi:o -J 
ZC> 

.... , a 
:;_¿;,.:.10 de are 
~g'.llo de 
vi ru t a 

h !.ng,.11 o de 
c o r te 

~ _,.r;g.110 ;libra. 
O d s inciden ) 

-:.~: 
T -_---~;.-1' 

-...L.--- $.o:~ ~ 
1: ... - 
~- 

-:..i¡ de (orno: acere .al 
_ ce a rangsteno}, meta- 

~- ~·. STELUTE, etc.). 
ne can !~ piedra esme- 

__ • :s s.e:nprr, el acero 
- ....J ce pa.s:1lb..s soldadas 
- ~ se con.sigue, u.:sando 

Placo independiente de cuaero mord;u.is es en rea· 
lidad el rnás umversal. Las mordaaas son reversibles pan 

,5UJClar piezas de afuera o de adentro 
Para grandes d1.imctros, se usa el plato hso, en é l 

se coloca también J¡¡ CKua<lra. Plato de arrastre p.1r.1 U) 
grapas o perros. trabapndo cnu e puntas 

Los platos centrales que cqu.vocadameme se dcQo- 
m:nari "umversnlea", pero no lo son, vienen con 2. j 

ó 4 mordazas, mov1dasconcenrr1ca:neraepor una Cl?1r..L 
~.u mordazas no son revers.bles, smo viene un 

\J. ;t:ego extc nor y otro interior 

El plaro de dos merdaaas pn ta canillas. vá lvulas, etc., 
él de tres para ptezas redondas o ex3.gonaks en general " 
y el de cuacro para piezas irregulares, siendo muy úu!~s 
les plctcs con cuatro mordazas centrales e indepen. 
diente;, 

Para medir: d calibre (pie de: rey, calibre a cortsa l. 

g raduado en mm y pulgadas, con nonio o vernier. S· e] 
non.o nene 9 mm divididos en l O panes, perrrure reed.e 
l lI O mm. Si 19 mm esnin divididos en 20 partes, puede 
m diese 1/20 mm. 

Además: los micrómetros cxtenores e tnre nores, ¡e.- 
ne ralmenra graduados en centésimas de mm o en ~...!e- 
s.mas de pulgadas, los metros y las reglas de aceee, cJ 
compás indicador con escala. Para medir a.ntulos ~ 
ía!s.:is escuadras, los goniómetros o traspor..adons. 

Para transferir medidas determi:1ada.s: los c..J.11 r-c, 
fijos corno se usan en toda fabricación en se ne, les p~ 
1:Has y los compases, para vcnficac1oncs delicadas, ?~ 
hiclicadorcs de ensayo. 

Para tr.1,:ar: los compases de puntas agudas, e! g--.1. 
;J J.'.ts t".1.CUadrn( de mecánico. C'tc. 

Pla!os (mar:~ iles) • lnslrtJm. tla ffiMicwn I 

Prohibida l r eproduccion total o parcial 
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-=>.ANTE PAACTICO 

l. 

Pa ra toeuear conos se indica o el ángulo et. o ~? 
o les diámetros y el largo o se indica. 1 : 1 S lo que ~1g· 
nifrca que la diferencia de los diámetros dividido por 

o es !/15. 
' indicación de ángulo viene bien al crabapr g:· 

l soporte compuesto a d.../2 o con re_;)¡¡ cornee, 
con la contrapunta, es necesario deci.rc.r, 
, .. p;o:: .icscenrrarla .. A los que. no t.ene e n ..- 

d:::u:o <le ángulos se rccorrucnda, d,bl.;.H 
el conu e , ;·. -ar, caT.r.ño natura] o en escala a ... crea- 
tada y •: ... :::.:;· el =.: . ..;t...lo rnn 'transportador. Se hace la 
dverrencia qec es muy fác:\ confundir Q.. con r:Ñ/'1. 

Roscas cónicas pueden hacerse con la. regla cén:ca 
"!:1 to, nos esp-cial-s que h,m sido provistos de u·n mo- 

inucnto mecánico ¿.!.l husillo del soporte comp a -o 
Roscas ,~::. ccnic.dcd muy suave en piezas de largo i. a.r- 

! t:tdo puecc-, ccrt.irsc con la contrapunta cor ndc. 115·----, .. .r A~ 1 -- -~-~--rl-:f _. -,::,.,---1 
1 " }:,.i':c:-( ~. - · ~ 

1 
~
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-Prohibid3 la rcprocb::ción tot:il o parcial 


